KEPZESI ES KIMENETI KOVETELMENYEK
GEPGYARTAS-TECHNOLOGIAI TECHNIKUS SZAKMA

1. A szakma alapadatai

1.1 Az agazat megnevezese: Gépészet

1.2 A szakma megnevezése: Gépgyartas-technoldgiai technikus
1.3 A szakma azonosité szama: 5 0715 10 06

1.4 A szakma szakmairanyai: -

1.5 A szakma Europai Képesitési Keretrendszer szerinti szintje: 5
1.6 A szakma Magyar Képesitési Keretrendszer szerinti szintje: 5
1.7 Agazati alapoktatas megnevezése: Miiszaki

1.8 Kapcsolddo részszakmak megnevezése: -

1.9 Szakmai oktatds (4gazati alapoktatas és szakiranyu oktatas egyiittes) foglalkozasainak szama
(egybefiiggd szakmai gyakorlat nélkiil):

1.9.1 Tanuloi jogviszonyban: 5 éves technikumi oktatasban legalabb 2100 6ra megtartott foglalkozas
(kozismereti tartalom nélkiil), 2 éves kizarolag szakmai vizsgara torténd felkészitésben legalabb
2100 6ra megtartott foglalkozas.

1.9.2 Felnd6ttképzési jogviszonyban: az 1.9.1 pont alapjan az adott iskola szakmai programjaban
felndttképzési jogviszonyban folyo oktatdsra meghatarozott foglalkozdsszam, amelynek 1/4-e
kotelezOen agazati alapoktatasra forditando.

1.10 Egybefiiggd szakmai gyakorlat idétartama: Szakképzd iskolai oktatasban: -, Technikumi
oktatasban: 280 ora, Kizarolag szakmai vizsgara torténd felkészitésben: 160 ora

A szakmai oktatas teljes idOtartama tanuldi és felndttképzési jogviszonyban egyarant az 1.9 és 1.10 pon-
tok alatti oktatédsi id6k Osszege.

2. A szakma Keretében ellathato legjellemzobb tevékenység, valamint a munkateriilet leirasa

Miiszaki rajz alapjan, megtervezi az adott alkatrész forgacsolassal, vagy forgacsnélkiili alakitassal
valo gyartasat, meghatidrozva az ehhez sziikséges gépeket, eszkdzoket €s technologiai paramétereket.
Technoldgiai tervezéshez hasznalja a sziikséges miiszaki tablazatokat és CAD/CAM szoftvert hasz-
nal. Kézi és hagyomanyos gépi megmunkalassal munkadarabot allit el6. CNC vezérlésii gépet kezel,
felszerszamoz és azt kovetden alkatrészt gyart. Egyszeriibb alkatrészek gyartasdra CNC programot ir
¢s tesztel. Méreteket ellendriz, azt mérési jegyzokonyvben dokumentalja. Hiba esetén korrekciokat
hajt végre. Gépek, miiszaki rendszerek, pneumatikus és hidraulikus egységek lizemeltetését feliigyeli,
beallitasukat és karbantartasukat elvégzi, szlikség esetén intézkedik a javitasrol. PLC vezérlofeliiletet
kezel. Robotot lizemeltet, miikodését feliigyeli. Gyartas- és javitastechnikai, valamint gépi adatokat
felvételez, értékel. Munkaja soran mindvégig betartja a munka-, baleset-, tliz- és kornyezetvédelmi
el6irasokat.

3. A szakmahoz rendelt legjellemzobb FEOR szam

Szakma megnevezése FEOR-szam FEOR megnevezése

Gépgyartas-technoldgiai technikus 3116 Gépésztechnikus




4. A szakképzésbe torténo belépés feltételei

4.1 Iskolai eloképzettség: Alapfoku iskolai végzettség

4.2 Alkalmassagi kovetelmények

4.2.1 Foglalkozasegészségiigyi alkalmassagi vizsgalat: sziikséges

4.2.2 Palyaalkalmassagi vizsgalat a szakiranyt oktatas megkezdése eldtt: nem sziikséges

5. A szakmai oktatas megszervezéséhez sziikséges targyi feltételek

5.1 Eszkozjegyzék agazati alapoktatasra

lakatos munkahely munkapaddal;

lakatos, forgacsol6 és szereld kéziszerszamok;

elérajzolas eszkdzei;

elektromos kisgépek;

fémipari mérdeszk6zok és ellendrzod eszkdzok;
fesziiltségmeérés, aramerdsség-mérés, ellendllasméres eszkozei,
vezeték-elokészités eszkozei;

kiilonbozd fogok;

lagyforrasztas eszkozei;

szegecskotés (csOszegecs, popszegecs), csavarkotés 1étesitésének eszkozei;
labor-tapegység;

védofelszerelések;

5.2 Eszkozjegyzék szakiranyu oktatdsra

Technologia specifikus véddeszkozok

Munkabiztonsagi, tlizvédelmi €s elsdsegély nyujtasi felszerelés

Satupad, satuval

Szerel6 szerszamkészletek, kéziszerszamok

Darabol6 gépek

Hegesztés eszkozei

Anyagvizsgalatok eszkozei

Méroeszk6zok és ellenOrzo eszkozok - tolomérok, mikrométerek, mérohasabok, sablonok, de-
rékszogek, egyetemes szogmérd, méréorak, magneses mérdora-allvany
Mérés-kiértékeld szoftverek, SPC

3D mérogeép

Sik-, palést- és allvanyos koszortigépek

Oszlopos furogép, befogas eszkozei, késziilékei, forgacsold szerszamok
Egyetemes esztergagép, befogas eszkozei, késziilékei, forgacsold szerszamok
Egyetemes marogép, befogas eszkozei, késziilékei, forgacsold szerszamok

CNC vezérlésii szerszamgépek, befogés eszkozei, késziilékei, forgacsold szerszamok
Szerszdmbemérd eszkdzok

CAD/CAM munkadallomésok és szoftverek

3D szkenner

3D nyomtato

Iranyitastechnikai eszkdzok (pneumatika, hidraulika, elektropneumatika és PLC)
Programozhato ipari robot

Szamitogépes munkahely internet hozzaféréssel



6. Kimeneti kovetelmények leiras

6.1

Az agazati alapoktatas szakmai kovetelményeinek leirasa

Egyszert alkatrészekrdl késziilt miiszaki rajzokat olvas. A rajzok alapjan kivalasztja a gyartashoz
sziikséges eszkozoket, szerszamokat, gépeket. Gyartasi, szerelési sorrendtervet készit. Ezek alapjan
kézi megmunkalassal vagy kisgépekkel egyszerii, fémbdl késziilt alkatrészeket gyart. Az elkésziilt
alkatrészek méreteit mérdeszkozokkel ellendrzi, és a mérést szakszertien dokumentalja. Miiszaki do-
kumentacio alapjan egyszeriibb csavarkotéseket, szegecskotéseket és lagyforrasztassal késziilt koté-
seket 1étesit. Villamos kapcsolasi rajz alapjan egyszert villamos aramkoroket allit 6ssze, és azokon
elvégzi a fesziiltség, az dramerdsség és az ellendllds mérését. Az elvégzett méréseket dokumentalja.
Ismeri €s hasznalja a hiba- és tilaramvédelmi eszkozoket. Mechanikus €s villamos elemekbdl allo
alkatrészcsoportot szerel Ossze. A munkafolyamatok elvégzésének soran kiemelt figyelmet fordit a
kornyezetvédelmi szempontokra.

6.2 Agazati alapoktatas szakmai kovetelményei

Sor-
szam

Készségek, képességek

Ismeretek

Elvart viselkedés-
modok, attitiidok

Onallosag és fele-
16sség mértéke

Munkadarab, vagy tér-
hatast ébra alapjan egy-
szerli geometriaju alkat-
részrél felvételi vazlatot

készit.

Ismeri a nézeti- és
metszeti abrazolas
szabalyait. Ismeri a
gyartési technologiak-
nak megfelelé méret-
halézat készitésének
szabalyait.

Torekszik arra, hogy
a szabadkézi rajz
aranyos ¢€s attekint-
het6 legyen.

Onalléan szabadkézi
felvételi vazlatot ké-
szit.

Miiszaki rajz alapjan ki-
valasztja az egyszer,
fémbol késziilt alkatré-
szek gyartdsdhoz sziik-
séges eszkozoket, szer-
szamokat, kisgépeket.
Eldkésziti a munkahe-
lyet, és elrendezi a mun-
kavégzéshez sziikséges
szerszamokat, eszk0z0-
ket.

Vizualizélja a miiszaki
rajzon szerepld alkat-
részt. Ismeri a gyartési
miiveletekhez hasznal-
hato szerszamokat, ké-
sziilekeket, kisgépe-
ket, és azok biztonsa-
gos hasznalatanak sza-
balyait.

Szem el6tt tartja a
gyartas gazdasagos-
sagat. Fontosnak
érzi a rendezett
munkakornyezet ki-
alakitasat, a fenn-
tarthatosag szem-
pontjainak érvénye-
stilését.

A munkafeladathoz
onalldan valaszt
szerszamokat, esz-
kozoket.

Miiszaki rajz alapjan
elégyartmanyt valaszt,
miiveleti sorrendtervet
készit, majd kézi meg-

munkalassal, és/vagy
kisgépekkel egyszert,
fémbdl késziilt alkatré-

szeket gyart.

Ismeri az alkatrészek
elkészitése¢hez sziiksé-
ges technologidkat és
az anyagok alapvetd
tulajdonsagait.

Pontosan betartja a
technologiai utasita-
sokat és kornyezet-
védelmi szabalyo-
kat. Torekszik a
munkavégzésbol
adodo kockézat mi-
nimalizalasara. To-
rekszik a preciz,
kornyezettudatos és
gazdasagos munka-
végzesre.

Miiszaki tablazat se-
gitségével 6nalldan
kivalasztja a félkész-
terméket. Szakmai
feliigyelet mellett
meghatarozza a
gyartasi sorrendet. A
gyartasi miiveleteket
onalldan végzi.

Az elkészilt alkatrészek
méreteit mérdeszkdzok-
kel ellendrzi.

Ismeri az adott alkat-
rész geometridjanak
megfeleld, és az adott
méret meghatarozasa-
hoz sziikséges méro-
eszkozoket.

Elkotelezett a hibas
munkadarabok sza-
manak csokkentése,
illetve a mérdeszko-
zok allaganak meg-
Orzése mellett.

Eldonti, hogy a
gyartott munkadarab
megfelel-e a rajzi
eléirasoknak. Fele-
18sséget vallal az al-
tala gyartott termék
mindsegeéert.




Miiszaki dokumentacid
(Osszeallitasi rajz és da-
rabjegyzék) alapjan csa-
varkdtéssel, szegecsko-
téssel egyszeru alkat-
részcsoportokat szerel
ossze. Villamos kotése-
ket és lagyforrasztassal
késziilt kotést hoz 1étre.

Ismeri a kotés kialaki-
tasahoz sziikséges esz-
kozoket, szerszamo-
kat, segédanyagokat.

Fontosnak tartja a
miiszaki dokumenta-
cidban szerepld elo-

irasok figyelembe-

vételét.

Felelosséget vallal a
1étrehozott kotés mi-
noségeéért. Felelossé-
get vallal a veszé-
lyes hulladékok
szakszerl kezelésé-
ért.

Villamos kapcsolasi rajz
alapjan egyszeru villa-
mos aramkoroket allit

Ossze. Az dramkori ele-
meket a valasztott (ba-

nandugos, illetve szere-

16tablas) technologia
szerint szakszeriien csat-
lakoztatja.

Ismeri a villamos
aramkor elemeinek
jelképes jelolését.

Fontosnak tartja a
jelképek ismeretét.
Torekszik a pontos

¢s szakszerli munka-
végzesre.

Onalléan elvégzi a
kapcsolas 0sszealli-
tasat. A kapcsolas
miikdddoképességét
ellendrzi.

Egyszerli villamos
aramkorokon elvégzi a
fesziiltség, aramerdsség

¢s ellenéllas mérését.
Egyszerti elektrotechni-
kai alaptorvényeket mé-
réssel igazol.

Ismeri a fesziiltség, az
aramerdsség és az el-
lenallas mérésének
modjat. Ismeri az
adott jellemz6 mérésé-
hez sziikséges mii-
szert. Tisztdban van az
elektrotechnikai alap-
torvényekkel. Ismeri a
vonatkoz6 biztonsag-
technikai eldirasokat.

Elkotelezett a mérés
pontos elvégzése
mellett.

Onélléan kivalasztja
a méréshez sziiksé-
ges miiszert és meg-
hatarozza a mérési
pontokat. Onalléan
szamitja ki az dram-
kor jellemzoit.

Azonositja és kezeli a
hiba- és talaramvédelmi
eszkozoket. Felismeri a
lehetséges veszélyforra-

sokat.

Ismeri a munkahelyén
(gyakorlati helyén)
hasznalt hibavédelmi
¢s tilaramvédelmi
eszkozoket és azok
jelzéseit.

Fontosnak tartja a
védelmi eszkzok
ismeretét és haszna-
latat. Torekszik a
villamos aram hata-
saibol adodo kocka-
zat minimalizala-
sara.

A megfeleld szak-

embert bevonja a

hiba megsziinteté-
sébe.

Az elvégzett munkat do-
kumentaélja. Szovegszer-
kesztd, vagy tablazatke-
zeld programban rogziti
a mérési eredményeket.

Ismeri a gyartasi és
mérési dokumentaciok
tipusait és azok kote-
lez6 tartalmat.

Elkotelezett a vég-
zett munka pontos
dokumentélésa irant.

Felelosséget vallal a
dokumentumok tar-
talmaért.

10

A munkavégzés soran
betartja a munka-, tiz-,
baleset- és kornyezetvé-
delmi szabalyokat.

Ismeri a munkavég-
zéssel kapcsolatos
munka-, tiiz-, baleset-
¢s kornyezetvédelmi
szabalyokat.

Elkotelezett a biz-
tonsagos, kornyezet-
tudatos munkavég-
z¢s mellett.

Felelosséget vallal
onmaga ¢s munka-
tarsai biztonsagaért.
A véddberendezése-
ket és védofelszere-
1ést rendeltetéssze-
riien hasznalja.




6.3  Szakiranyu oktatas szakmai kdvetelményei
Sor- Készségek, képessé- Elvart viselkedés- Onallésag és fele-
. Ismeretek . o 1es . L s
szam gek modok, attitiidok 10sség mértéke
A technoldgiai el6-
Firészgéppel ledara- C e irasoknak megfele-
s . Ismeri a flirészgép o e i11s .
bolja a megmunka- ot . 16en 6nalldan végre-
\ . . felépitését, vala- Fontosnak tartja a .. ,
lando alkatrész eld- . gy . P hajtja a megmunka-
1 e mint a flirészelés | pontos eldgyartmany | ., 7~ ", .
gyartmanyat a megha- g . . o las 1épéseit, betartva
. . eljarasat, technolo- kialakitasat.
tarozott méretre, az D a munka, baleset-,
, giajat. W .
eldirt pontossaggal. tliz- és kdrnyezetvé-
delmi eldirasokat.
Ismeri a hagyoma-
nyos esztergagép
felépitését, kezelé-
H man ter- ét, autonom kar- Tt 1
Agyomanyos eszte 5C%, autonom Kart Munkajat koriiltekin-
gagépet kezel, arra bantartasat. Tudja . .
. . , toen, pontosan €s
2 munkadarabot €s szer- | rogziteni a gépben biztonséeosan véezi
szamokat fog- és allit a munkadarabot. & gzl
be. Kivalasztja €s be-
fogja a megmunka-
lashoz sziikséges
szerszamokat.
Alkatrész rajz és mii- | Ismeri a kereszt- és
veleti utasitas szerint | hosszesztergalas el-
1épcsds, kupos ten- jarasat, mozgasvi-
3 gelyt gyart, az IT ti- szonyait. Kisza-
résrendszernek megfe- | mitja a fél-kupszog A technoldgiai el6-
leld pontossag és a értékét, elvégzia | Torekszik a techno- | irasoknak megfele-
rajzon eldirt felilleti | sziikséges beallitd- | 16giai utasitasok be- | 16en, onalldan vég-
mindség szerint. sokat. tartasara, a pontos | rehajtja a befogaso-
Ismeri a furas, fura- | szamitasokra és gép- | kat és beallitasokat,
tesztergalas, a ku- | bedllitdsokra, vala- | valamint a megmun-
pesztergalas eljara- | mint a biztonsdgos | kalas Iépéseit. Fele-
sait, azok mozgas- munkavégzésre. 18sséget vallal a
Kozpontfuratot, fura- viszonyait €s a szerszamgep €s a
4 tot fur és dorzsaraz sziikséges szersza- szerszamok épségé-
esztergagépen. mokat, gépbeallita- ért.
sokat. Ismeri a fu-
ras, dorzsarazas
szerszamait, eszko-
zeit, technoldgidjat.
Wl s " , Ismeri a be- és le-
Kiils6 és belsd beszu- . .
, s szUrasok szersza-
5 rasokat készit, munka- . o
\ mait, technologia-
darabot szur le. ., )
jat. Pontosan betartja a
Ismeri a menetalap | technoldgiai eldira-
Kiils6 és belsd mene- | készités szabalyait, sokat, torekszik a
tet készit menetmet- szabvanyok segit- | preciz és gazdasagos
6 sz6, menetfiro, vala- | ségével meghata- munkavégzésre.
mint menetkés segit- rozza a menetek,
ségével. menetkifutas jel-
lemz6 paramétereit.




Hagyomanyos maro-
gépet kezel, arra mun-
kadarabot fog fel és
allit be a technologiai

Ismeri a hagyoma-
nyos marogép fel-
épitését, kezelését.
Tudja a munkada-

Munkajat koriltekin-
tden, pontosan €s
biztonsagosan végzi.

7 dokumentaciok sze rab befogési- és ta- | Torekszik a legbizto-
cint. Elokésziti és be jolasi modokat. sabb munkadarab
fo "a o mards szersza Tudja hasznalnia | rogzitési mod eléré-
& mait kiilonbozo szer- sére.
' szambefogdkat.
Ismeri a hagyoma-
nyos marogép fel-
épitését, kezelését,
autoném karbantar- .
. o ., . Fontosnak tart
Alkatrészrajz és mii- | tasat. Ismeri a meg- mﬁzza(lisi c?oklfmje 1?2,[
veleti utasitas alapjan | munkalashoz sziik- ., w1
, p . . cidban szerepld eld-
marassal egyszeri SEZES SZEISZAMO- | .\ 1 o1 v
3 geometridju alkatrészt | kat. Tudja a mun- telét 'Iggr ckszik a
gyart az eldirt pontos- | kadarab befogasi-, e é;.Z daséeosabb
sag és felileti minéség |  és tajolasi modo- °8£420asagosabo
s . gyartasi mod haszna-
szerint. kat. Tudja hasz- L . .
. 1n. 1. . | latara és a biztonsa-
nalni a kiilonb6z6 C
, , gos munkavégzésre.
szerszambefogokat.
Ismeri a kiilonb6z6
feliiletek marasi el-
jérasait.
Ismeri a toléméro, w it g
mikrométer, mély- Onalloan mindsiti az
A e n elkésziilt alkatrészt
ségméro toloméro, . e,
a hérom ponton (jo, selejt és javit-
Gyartas kozbeni €s mérd furat mikro Torekszik a méro- hato). Felel6sséget
gyartas utani méretel- méter és az 6ras fu eszk0zok szakszerli | vallal az altala gyar-
9 lendrzést végez a  « c1s0 . .. | haszndlatara, kezelé- | tott alkatrész mind-
meefeleld mérdesz- ratmérd felépitését, e &5 AllacAnak rho. ok Ikal-
gfeleld mérdesz L sére ¢és allagana ségéért ¢s az alka
. leolvasasanak sza- s o
kozzel. o o megovasara. mazott méromisze-
balyait, a méréha- T
, s rek épségéért és
sabok és méroorak, ;

. . pontossaguk meg-
valamint az idom- OVASAGTL
szerek hasznalatat. ]

. Ismeri koszortigé-
Az IT tlirésrendszer- Zk :‘elé (;:é;);:l %ea
nek megfelelé pontos- PEX e ICPILeset, Vi " . . . IR
séggal sik és 16pesds lamint a palést- és | Torekszik a miiszaki | A technologiai eld-
fe%ijgle teket kszoriil sikkoszoriilés elja- | dokumentaciokban | irdsoknak megfele-
10 Sikkoszori eépen rasait, technologia- | eldirt pontossag és 16en, 6nalldan vég-
70T BCP jat, meg tudja hata- | feliileti mindség be- | rehajtja a megmun-
vagy palastfeliileteket . . . . S
Koszoril palastks rozni és be tudja al- tartasara. kalas 1épéseit.
i pé en litani a technologiai
gepen. adatokat.
Tudja a fogaskere- .
Ja a 10gask Betartja a fogaskere-
kek jellemzdit, ; . n .
azok SZAMItAsAL. Ts- Torekszik a pontos kek mérési szaba-
Technologiai doku- meri a fo azélsi'el szamitasokra és be- | lyait. Munkajat rész-
11 mentaciok szerint fo- g allitdsokra. Munkéjat | ben onélldan, segit-

gaskereket készit.

jéarasokat ¢és a fo-
gaskerekek méret-
ellendrzési modjait.

precizen, pontosan
végzi.

séggel végzi. Fele-
16sséget vallal a
szerszamgep €s a




szerszamok épségé-
ért.

Ismeri a CNC gép
részeit, az elektro-

Betartja a CNC g¢-
pek kezelési és kar-
bantartasi utasitasa-
ban foglaltakat, to-
rekszik a szakszer(,
gépkonyvben leirt
gépkezelésre. Ugyel

Feleldsséget vallal a

CNC megmunkaldgé- | mos bekapcsolasi | arra, hogy az eszké- | CNC gépek kezelési
12 pet mitkddtet, bekap- sorrendet, a gép | zOk és segédanyagok | és karbantartasi uta-
csol, lizemkeész alla- iizemképes alla- | kivalasztasanal érvé- | sitdsaban foglaltak
potba hoz. potba helyezéséhez | nyesiiljenek a fenn- | pontos kovetéséért
sziikséges 1épése- tarthatosag szem- ¢és betartasaért.
ket. pontjai, mind az esz-
k6zok, modszerek
kivalasztasaban,
mind a keletkezd
hulladék kezelésé-
ben.
Ismeri a munkada-
rab befogas mod- Onalldan végzi a
. jait, eszkozeit, a munkadarab és a
Munkadarabot és szer- 12 (e , . .
. 11 megmunkalashoz | Munkdjat precizen, | szerszamok befoga-
szamokat fog- ¢és allit o . g . 170k A
13 . | sziikséges szersza- pontosan, koriilte- | sat, beallitasat. Fele-
be a CNC megmunka- . - o .
. mokat, a nullpont- kinten végzi. 18sséget vallal ezek
l6gépen. 1 i
felvétel €s a szer- pontossagaért és
szdmbemérések szakszerliségéért.
menetét, eljarasat.
Ismeri a programok .. Onalloan elvégzi a
°r 4 prog Gondosan tigyel a N
betoltésének, tesz- CNC oépek kezelése programbetdltést és
Elére megirt CNC telésének, modosi- | | £°P . tesztelést. Képes a
. e . , | és programozasa so- iy . .
programot betolt, tesz- | tasanak és paramé- | hibak felismerésére,
14 . . . L ran a programok be- o . ,
tel, alkatrészt gyart. terezésének 1épé- it . | sziikség szerint ma-
. . toltésére és tesztelé- e
seit. Ismeri a prog- | |, . , sokkal egytittmii-
L sére vonatkozo utasi- .. S
ramok futtatasanak . ‘o kodve javitast vé-
. tasok betartisara.
lehetdségeit. gez.
Onalléan mindsiti az
Ellendrzi az elkésziilt . . Torekszik a méro- elkésziilt alkatrészt
. Ismeri a szerszam- - . -y R
munkadarab méreteit, , ., eszk6zok szakszerii (jo, selejt €s javit-
vy s . kopas korrekciot, s \ o
15 sziikség esetén korrek- , o hasznalatara és a hato). Felel6sséget
o annak tipusait és . . . .
ciot hajt végre. . szakszerli méret-kor- | vallal az 4ltala gyar-
alkalmazasukat. . . "
rekciozasra. tott alkatrész mind-
ségéért.
Megéllapitja a vizsga- S
Loeataplyd a vizsg Ismeri a vizsgalo- . q
l6eszk6zok alkalmaz- o Képes a hibas vizs-
. eszkozoket, azok o o .
16 hat6sagat, dokumen- ., galoeszkozok felis-
(1 w1 ellendrzésének fo- L. , ‘o
talja azokat, sziikség . Munkajat precizen, merésere.
R . lyamatat. 1
esetén intézkedik. gondosan ¢és kortilte-
., I ia3D méré kintéen végzi.
Koordinata mérdgép- smert & 3 meres vegd Munkajat 6nalldan,
‘o , menetet, meroge- s s .
17 pel 3D-s mérést veé- az eldirasok alapjan,

gez.

pen mérési felada-
tot tud végezni.

felelosséggel végzi.




Ismeri a parancso-

Munkajat 6nalloan,
szerszamgepen vagy

Egyszerti munkada- . ros Betartja a CNC . Loy
o1 - kat és utasitasokat, . program-szimuléacio
rabra megmunkalo- . programozas és a r 2 L.
18 . a programiras sza- . segitségével végzi.
programot 1r €s tesz- e programtesztelés . .. ”
tel balyait és a teszte- szabalyait Képes az onellenor-
' 1¢ésiik lehetdségeit. ' zésre, a hibak 6nalld
javitasara.
o I i liszaki ; . . .
CAD program segitsé- SMetl a MUSzakL 1 ekszik a miiszaki . .
, : DS rajz szabalyait, o . ... | A gépipari szakrajz
gével miiszaki rajzot ; rajz és muszaki abra- .
s . tudja a CAD szoft- . . szabalyainak megfe-
készit, egyszeriibb . zolas szabalyainak W e
19 vert kezelni, azon . , leléen, 6nalldan és
munkadarabra 3D-s .y betartasara, szabva- ., .
o vetiileti rajzot,  ets felelosséggel végzi
modellt készit. nyos jeloléseinek A
vagy 3D-s modellt gy munk3ajat.
, . hasznalatara.
1étrehozni.
Ismeri a 3D-s .. e e
C Munkdja soran to- Munk4jat részben
3D-s szkennelést vé- | szkenner alkalma- . . . 112 p
20 L, . . | rekszik a szakszer(- | Onalldan, szakszeri
£ez. zasdt, tudja kezelni ségre €s pontossagra segitséggel végzi
a 3D-s szkennert. g P gra. glisees gzl
Egyszeriibb alkat- Ismeri a posztpro- . . gy w11
-EYSZ POSZIpTo Torekszik a pontos | Munkdjat 6nalldan,
részre, CAD modell | cesszor hasznalatat, . ,
. L . munkavégzésre,a | a CNC programozas
21 alapjan, CAM szoftver | kezelését, tudja leszakszerlibb proe- | logikdia szerint. fo-
segitségével CNC miikddtetni a CAM | 2 ZeTubD PIog B .
. ram eléallitasara. lelosséggel végzi.
programot general. szoftvert.
. . I 1 a forgacs-
Egyszeriibb alkatré- smett a4 1o1gacs
s nélkiili alakités o . , e
szek forgacsnélkiili r qe s Torekszik a preciz, Munkdjat részben
. s modjait, azok tech- e . 112 p
22 alakitassal torténo e . | pontos szamitasokra | Onalloan, szakszeri
o . nologidjat, szersza- \ X s L.
gyartasara technolo- o . €s tervezésre. segitséggel végzi.
.. s mait és a sziikséges
giai tervet készit. s
szamitasokat.
A technolodgiai eld-
Ismeri a kiilonboz6 | Elkotelezett a preciz, | irdsoknak megfele-
Oldhat6 és nem old- kotési modokat, korultekintd munka- | 16en 6nalldéan hozza
23 hato kotéseket alakit | azok jellemzdit és | végzés irant. Torek- | 1étre a kotéseket, fe-
ki. alkalmazhatosagu- | szik arra, hogy a sze- | leldsséget vallal a
kat. relési projektek ter- | létrehozott kotés mi-
vezése €s megvalosi- ndsegéért.
Szerkezeti egységek . tasa soran szdmoljon | Munkajat 6nalldan,
" rer s Ismeri a gépelemek . . " N 17es
Osszeallitasdhoz, sze- . . a tevékenységek kor- | az dsszedllitasi ter-
. ; kivélasztasi és al- L0 . .,
24 reléséhez szabvanyos L. nyezeti hatsaval. Fi- | vek alapjan, terve-
. , . | kalmazasi szem- . . ;
gépelemeket valaszt ki ontiait gyelembe veszi a z¢si segédlet hasz-
¢és hasznal. ponijatt fenntarthato fejlodés nalataval végzi.
Ismeri a szerelési szempontjait. A va-
Alkatrészeket és alkat- | sorrendtervet, an- | lasztasi lehetdségek e e 2112
, \ . o ey Munkdjat onalloan,
rész-csoportokat ké- nak gyakorlati al- | koziil javaslatot tesz seoitséaoe] véazi
25 szit elO szerelésre, kalmazasat, a sze- | a kisebb kornyezeti glisege gzl.

szerel le, vagy fel, il-
letve allit be.

relés szerszamait,
eszkdzeit, tudja
azok hasznalatat.

hatassal jaré megol-
dasra.

Képes a hibak felis-
merésére, javitasara.




Ismeri az iranyités-
. . .| technikai elemeket
Miszaki dokumenta- chnixal ¢c ’ A -
ol 1r s . azok jelolését. Tud Onalldan elvégzi a
ciok és leirasok szerint | ., 7", o o o
egyszert: irdnyiths- iranyitastechnikai kapcsolas 0sszealli-
26 gyszet , kapcsolasi rajzot tasat. A kapcsolas
technikai kapcsolaso- . . 1 21 "
. . értelmezni, ezek mukodoképességét
kat hoz létre, mikod- ., i .
alapjan egyszeriibb ellendrzi.
tet. . .
kapcsolasokat 1ét-
rehozni.
I ia PLC he- e
st a © Munkajat részben
lyét és alkalmazha- snalléan. sziiksé
PLC vezérlofeliiletet | tosagat a vezérlési Torekszik a PLC eseten r(; ramoz%) ;
27 kezel, egyszerti PLC rendszerekben, a | programozas szaba- 7 PrOBIamoz
, . ; . segitséggel veégzi.
programot ir. programozasuk lyainak betartasara. . o .
o Képes a hibk felis-
szabalyait és teszte- s i
, D, meresere, javitasara.
1ési modokat.
Ismeri a robotok al- ,, . w .
talanos felénitését Szem elOtt tartja a Onallodan dolgozik,
Robotcellakat tizemel- > TCICPIOSEL o rmelési feladatok | mint robotcella iize-
\ e mozgasi tartoma- . " e
28 tet és manualis lizem- avait. a meefoed- megoldasaban a ro- meltetd. Specialis
modban kezel. vats BTOES botiizemeltetés fon- | esetben karbantartoi
kat s a manualis tossagat segitséget kér
kezelés modjat. gat. gliseg )
, Ismeri a 3D-s Munkéja soran to- Munkéjat részben
3D-s nyomtatassal al- f 12 . . . 112 .
29 , e 12 nyomtatdé miikodé- | rekszik a szakszerli- | Onalldan, szakszerii
katrészeket allit eld. ‘. . . . , o ‘o
sét és kezelését. | ségre és pontossagra. | segitséggel végzi.
Megallapitj épek L 3 . . . A feleld szak-
cEataplia & EPC, 1 romeri a hibafeltd- Torekszik a méro- megieielo sza
miiszaki rendszerek L s, ) . embert bevonja a
30 o e e . rasi eljarasokat, miszerek szakszer(i . e
hibait, intézkedik azok | . 7707, s hiba keresésébe ¢és
rsog vizsgalati modokat. hasznélatéra. . .
elharitasarol. megsziintetésébe.

7 Agazati alapvizsga leirasa, mérésének, értékelésének szempontjai

7.1

Az 4gazati alapvizsgara bocsatas feltétele: a tanulo, illetve a képzésben részt vevd személy dgazati
alapvizsgara az dgazati alapoktatasban valo részvétele alapjan bocsathato.

7.2 lrasbeli vizsga
7.2.1

7.2.2

A vizsgatevékenység megnevezése: Fémipari és villamosipari alapok
A vizsgatevékenység leirdsa

Az irasbeli vizsgarészben a gyakorlati vizsgan elkészitendd, szerelendd alkatrészekkel, illetve
Osszeallitando villamos kapcsolassal 0sszefiiggd feladatokat kell megoldani. Az irasbeli vizsga-
tevékenység az alabbi tanuldsi eredmények mérésére és értékelésére iranyul:

- A gyartand6 alkatrész miithelyrajzanak elkészitése a sziikséges nézetekkel 3D dbra alapjan.
Minimalis elvaras a sik feliiletek, kiilsé vagy bels6 hengeres feliiletek, menetek abrazolasa,
méretek megadasa a miiszaki rajz szabalyai szerint.

- Villamos kapcsolasi rajz alapjan a miikodésre vonatkozo feleletvalasztos és/vagy feleletal-
kotos feladatok megoldasa.
nalandod szerszamok, eszk6zok, elégyartmany kivalasztasa, gyartasi miiveletek, gyartasi sor-
rend).

- Szakmai szdmitas:

e cldgyartmany darabolas eldtti hosszanak meghatarozésa,
e hajlitott lemezalkatrész hajlitas eldtti hosszanak meghatarozasa,



7.2.3
7.2.4
7.2.5

o fesziiltség, aramerdsség, ellenallds, eredd ellendllas meghatarozasa egyszeri &ramkor-
ben.

- Meérés, ellendrzés: 3D abra alapjan a darab mérésének leirasa, mérdeszkoz kivalasztasa, el-
fogadhat6 méret meghatarozasa, munkadarab értékelése.

- Villamos kapcsoldson elvégzendd mérés leirdsa, mérési pontok meghatarozasa.

- Alkatrész gyartasadhoz kapcsolodd munkavédelem. Adott munkadarab gyartasa, villamos
kapcsolas elkészitése soran betartando érintésvédelmi €s munkavédelmi szabalyok és az al-
kalmazando egyéni és egyéb véddeszkozok ismertetése.

- Az irasbeli vizsga tartalmazhat feleletvalasztos, feleletalkotos, szamitasos, rajzkészitési €s
rovid valaszokat igényl6 kifejtds feladatokat.

A vizsgara rendelkezésre allo iddtartam: 90 perc

A vizsgatevékenység aranya a teljes dgazati alapvizsgan beliil: 30 %

A vizsgatevékenység értékelésének szempontjai:

A javitas a feladatsorhoz rendelt javitasi-értékelési itmutat6 alapjan torténik.

Az egyes feladattipusok aranya és értékelése a teljes vizsgafeladaton beliil:

e Miihelyrajz készitése 15%
e Villamos kapcsolasi rajz értelmezése 15%
e Qyartastechnologia 20%
e Szakmai szamitas 20%
o Me¢érés, ellendrzés 20%
e Munkavédelem 10%

7.2.5.1 Az értékelés szazalékos formaban torténik.

7.2.5.2 A vizsgatevékenység akkor eredményes, ha a tanuld a megszerezhetd 6sszes pontszam legalabb

40%-at elérte.

7.3 Gyakorlati vizsga

7.3.1

7.3.2

7.3.3
7.3.4

A vizsgatevékenység megnevezése: Mechanikus és villamos elemekbdl all6 alkatrészcsoport
egyes elemeinek eléallitasa és dsszeszerelése.

A szerkezet egyes - altala készitett - elemeit készen hozhatja a tanul6 a vizsgara.
A vizsgatevékenység leirdsa
Egyszerli geometridju alkatrészek elkészitése

- darabolas, reszelés, furas, menetkészités, méretellendrzés, munkadarabok értékelése megfe-
leléség szempontjabol;
- szerelési abra szerint az alkatrészek 0sszeszerelése;
- Osszeallitasi rajz alapjan a villamos alkatrészek elhelyezése;
- kapcsolasi rajz alapjan a villamos bekotés elkészitése;
- adott alkatrészrdl mérési jegyzokonyv készitése (sziikség esetén mérési utasitas szerint)
- villamos mérések (fesziiltség, aramerdsség, ellenallas) elvégzése;
- amérési jegyzOkonyvnek tartalmaznia kell
o arajz szerint megadott méreteket és tlirések szerinti hatarméreteket,
o atanulo altal mért gyartasi méretet
o atanulo értékelését a gyartott alkatrész megfeleldségére vonatkozdan
o villamos paraméterek mért értékei rogzitését és kiértékelését

A vizsgatevékenység végrehajtasara rendelkezésre allo iddtartam: 240 perc

A vizsgatevékenység aranya a teljes agazati alapvizsgan beliil: 70 %
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7.3.5 A vizsgatevékenység értékelésének szempontjai:

A vizsgatevékenység értékeléséhez a vizsgat szervezd szakképzd intézmény részletes értékeld
lapot allit 6ssze az alabbi szempontok figyelembevételével:

az elkészitett szerkezet miikodoképessége

villamos dramkor mikodoképessége
a kézi megmunkaléssal késziilt alkatrészek méretpontossaga 20 %
a kézi megmunkalassal késziilt alkatrészek, forrasztott kotések

esztétikdja

a mért értékek pontossaga

7.3.5.1 Az értékelés szazalékos formaban torténik.

25 %,
25 %,;

10 %,;
20 %.

7.3.5.2 A vizsgatevékenység akkor eredményes, ha a tanuld a megszerezhetd 0sszes pontszam legalabb
40%-at elérte.

7.4 Alapvizsgaval betoltheté munkakér FEOR szama

Agazati alapok- oo . .
tatas megneve- | FEOR-szam FEOR megnevezése Alapv1"zsgnaval befolthet(,) munka-
Zése kor(ok), tevékenységek
Miiszaki - - -

7.5 A vizsgatevékenységek aloli felmentések esetei, mddja, és feltételei: -
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8. A szakmai vizsga leirasa, mérésének, értékelésének szempontijai

8.1 Szakma megnevezése: Gépgyartas-technolégiai technikus

8.2 Szakmai vizsgara bocsatas feltétele:

8.2.1 Valamennyi el6irt képzési évfolyam ¢€s az egybefliggd szakmai gyakorlat eredményes teljesitése.

8.2.2 Szakméhoz k6t6do tovabbi sajatos kovetelmények: -

8.3 Kozponti interaktiv vizsga

8.3.1
83.2

833
83.4
8.3.5

A vizsgatevénység megnevezése: Gépgyartas-technolégiai technikus szakmai ismeret
A vizsgatevékenység leirdsa:

miuszaki rajz ismerete, a rajzi el0irdsok hasznalata és értelmezése, tiiréstechnikai szamitasok,
szakmai feleletvalasztos-, felelet kiegészitéses kérdések €s egyszerti szakmai szamitasok a ko-
vetkezd témakorokbol: gyartaselokészités 1épései, forgacsnélkiili alakitasok gépei, eszkozei,
technologiai, jellemzdik szamitasa, forgacsolhato anyagok, a gépi forgacsolés technologiai, azok
mozgasviszonyai, szerszdmai, gépei, eszkozei, a forgacsolasi paraméterek és miiveleti sorrend
meghatarozasa, CNC programozasi alapismeretek (koordindtarendszerek, interpolacio, szer-
szamkorrekcid, programozasi rendszerek, DIN66025 szerinti parancsszavak), szerelési sorrend-
terv készitése

A vizsgatevékenység végrehajtasara rendelkezésre allo idétartam: 150 perc
A vizsgatevékenység aranya a teljes szakmai vizsgan beliil: 20 %
A vizsgatevékenység értékelésének szempontjai:

Az értékelés a kozponti interaktiv vizsga javitasi-értékelési utmutatdja alapjan torténik. Mind-
egyik feladattipus esetében az interaktiv vizsgarendszer altal elére megadott valaszlehetdségek
koziil kell kivalasztani a megfeleld valasz(oka)t. A feladatok értékelését a program végzi.

Az aldbbi feladattipusokbol egybefiiggd feladatsor késziil, ahol a vizsgatevékenységen elérhetd
maximalis pontszam az aldbbiak szerint oszlik meg:

— Rajzelemzés: 10 db feleletvalasztos kérdés egy kapott alkatrészrajzra vonatkozodan. (A rajz-
nak tartalmaznia kell, min. 2 db bazisfeliiletet, min 2 db alak és helyzettiirést, feliileti mi-
ndségi eloirast, nézet és metszeti abrazolast, szabvanyos furat/csap tliréseket.) 10%

— GQyartas el6készités: A rajzkészités pontban megadott mithelyrajz alapjan az alkatrész gyar-
tasi sorrendjének meghatarozasa. 15%

— CNC ismeretek: 10 db feleletvalasztos kérdés (koordinatarendszerek, interpolécio, szer-
szamkorrekcid, programozasi rendszerek, DIN66025 szerinti parancsszavak). 20%

— Forgacsnélkiili alakitassal elkészitendd alkatrész gyartasahoz sziikséges technoldgiai ada-
tok szamitasa. Egymastol fiiggetlen szamitasok, az eredmények a megadott értékekbdl ki-

vélaszthatok. 15%
— Forgacsolasi szakmai szamitasok. Egymastol fiiggetlen szamitasok, az eredmények a meg-

adott értékekbdl kivalaszthatok. 20%
— Feleletvalaszto feladatok robottechnikai ismeretekbdl 15%

— Munkavédelmi kérdés: Feleletvalaszto, konkrét probléma megoldéasa (véddeszkdzok isme-
rete, adott technologidk balesetvédelmi eldirasainak ismerete). 5%

A vizsgatevékenység akkor eredményes, ha a vizsgaz6 a megszerezhetd Osszes pontszdm leg-
alabb 40%-at elérte.
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8.4 Projektfeladat

8.4.1
8.4.2

8.4.3
8.4.4
8.4.5

A vizsgatevénység megnevezése: Gépgyartas-technolégiai technikus projektfeladat
A vizsgatevékenység leirdsa:

a vizsganak tartmaznia kell egy mellékelt 6sszeallitasi rajz alapjan egy gyartmany elkészitésé-
nek, Osszeszerelésének feladatait:

- Miszaki rajz: Egy adott alkatrész miithelyrajzanak elkészitése CAD szoftverrel, a sziikséges
nézetekkel, 3D-s abra alapjan. Minimalis elvaras a sik feliiletek, kiilsé vagy belsé hengeres
feliiletek, menetek abrazolasa, méretek, tlirések, feliileti mindségek megadasa a miiszaki rajz
szabalyai szerint. A vizsgazo altal a tanulmanyai soran eldre elkészitett - a vizsgéra hozott,
vagy a vizsgan készen kapott alkatrészek mellett a gyartmany szereléséhez legalabb 2 darab
olyan alkatrész elkészitése sziikséges, amely kézi- és gépi forgacsold megmunkalast tartal-
maz. A gépi forgacsolasnak esztergalas, maras, furas és menetkészités miveleteket kell tar-
talmaznia. A feladat soran el kell késziteni a mtveleti sorrendtervet és a miiveleti utasitast, a
szerszamok ¢és technoldgiai paraméterek megadasaval. A hagyomanyos gépeken torténd for-
gacsolas mellett az egyik alkatrészt CNC forgacsolassal kell gyartani. El kell késziteni a CNC
gépen gyartando alkatrész technologiai dokumentacioit szamitogépes alkalmazasokkal, majd
a CNC gépen meg kell irni és tesztelni kell a CNC programot, végiil végrehajtani a munka-
darab legyartéasat.

A vizsgan el kell végezni a gyartott alkatrészek geometriai méretellendrzését €s annak doku-
mentalasat, mérési jegyzokonyv készitését.

El kell késziteni az 0sszeallitasi rajz alapjan a szerelési miiveleti sorrendtervet €s 6ssze kell
szerelni a gyartmanyt.

A vizsga soran a munkabiztonsagi, tliz- €s kornyezetvédelmi szabalyok betartasa kotelezo.
A vizsgatevékenység végrehajtasara rendelkezésre allo idétartam: 480 perc
A vizsgatevékenység aranya a teljes szakmai vizsgan beliil: 80 %
A vizsgatevékenység értékelésének szempontjai:

A vizsgafeladatnak biztositania kell a szakmaval betdlthetd munkakorok elvégzéséhez nélkiiloz-
hetetlen kompetencidk mérését az alabbiak szerint: Miiveleti sorrendterv és utasitas készitése a
szerszamok ¢és technologiai paraméterek megadasaval egy esztergalt alkatrész egyoldali felfo-
gasban megmunkalasara.

Komplex gyartasi feladat a vizsgan:

legalabb 2 db, egymassal illeszkedd alkatrész gyartasa kézi forgacsolassal, esztergalas, mards
technoldgidkkal, hagyomanyos ¢s CNC megmunkald-gépeken.

Az esztergalt alkatrésznek az alabbi miiveleteket kell tartalmaznia: sik- és hosszesztergélas, be-
szuras, menet megmunkalas.

A két alkatrész koziil legalabb az egyiket kézi forgacsolassal részben, a mésikat hagyomanyos
vagy CNC gépen kell legyartani.

e

szerszamterv, CNC program) készitése szamitdogépen, Office programok ¢s CAD szoftver segit-
ségével. Feladatadban CNC gépen valo legyartas szerepel, az adott alkatrész legyartdsa a CNC
gépen, sziikség esetén szerszdmkopas korrekcio elvégzése.

Mérési jegyzOkonyv készitése:

legalabb egy forgacsolt alkatrészrél mérési jegyzOkonyv készitése és a munkadarab mindsitése.
A kiadott mérési jegyzokonyvnek a rajz szerint megadott méreteket és az eldirt tlirések szerinti
hatarméreteket kell tartalmaznia.

A vizsgéazonak kell megadni:
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- améréshez valasztott mérdeszkozoket és jellemzdiket

- az altala mért gyartasi méreteket

- améretek mindsitését a megfeleldségére vonatkozdan

- az 0sszeszerelésre, funkcionalitasra vonatkozo értékelést

- A komplex gyakorlati vizsga — sziikség esetén — kiegészithetd szobeli kikérdezéssel.
Osszeallitasi rajz alapjan szerelési sorrendterv készitése

A vizsgazo6 altal eldre elkészitett — vagy a vizsgan kapott - alkatrészek dsszeszerelése a vizsgan
gyartott alkatrészekkel, 6sszeallitasi rajz szerint.

A vizsgatevékenység akkor eredményes, ha a vizsgdzo a megszerezhetd Osszes pontszam leg-
alabb 40 %-at elérte.

- miszaki rajz 10 %
- miveleti utasitas készitése 5%

- hagyomanyos forgacsoldssal készitett alkatrész 20 %
- CNC technologiai dokumentécio elkészitése szamitdgépen 15 %
- CNC gép kezelése, korrekcidzas végrehajtasa 10 %
- CNC-n gyartott alkatrész 15 %
- szerelési sorrendterv 5%

- szerelés, miikodoképesség 10 %;
- mérés, mérési jegyzOkonyv, kiértekelés 10 %

8.5 A szakmai vizsga vizsgatevékenységeinek lebonyolitasahoz sziikséges személyi feltételek:
e A vizsgabizottsagnak legalabb egy tagja rendelkezzen termelési/gyartasi gyakorlattal.

8.6 A szakmai vizsga vizsgatevékenységeinek lebonyolitasahoz sziikséges targyi feltételek:
e Darabolo gépek, esztergagépek, mardgépek, furdogépek

Koszortigépek és finomfeliilet megmunkald gépek

CNC vezérlesti forgacsolo gépek

Befogo-, meneszt6 késziilékek

Darabol6 szerszamok

Esztergakések

Farok, dorzsarak

Menetfurok, menetmetszok

Palast-, homlok-, tarcsamarok

Koszoriikorongok

Kisgépek

Kézi szerszamok (pl. sorjazo szerszamok, szereldeszkozok)

Mérd eszk6zok

Idomszerek (kaliberek)

Jelol6 eszkozok

Hiitd-, kendanyagok

Altalanos és egyéni védéfelszerelések

Szamitogépek Office programokkal

CAD/CAM munkaallomasok, szoftverrel

8.7 A vizsgatevékenységek aloli felmentések specialis esetei, modja, €s feltételei: -

8.8 A szakmai vizsga eredményébe az dgazati alapvizsgat az alabbi sulyarannyal kell beszamitani:
Agazati alapvizsga: 20%, Szakmai vizsga: 80 %

8.9 A vizsgan hasznalhat6 segédeszkozokre és egyéb dokumentumokra vonatkozo részletes szabalyok:
Nem programozhat6 szamologép, miiszaki tdblazatok, leirdsok
Az interaktiv vizsgan segédletként hasznalhato:

Fenyvessy Tibor - Fuchs Rudolf - P16sz Antal: Miiszaki tablazatok
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9. A vizsgatevékenvségek megszervezésére, azok vizsgaidopontjaira, a vizsgaidoszakokra vonat-
kozo sajatos feltételek: -

Jelen képzési és kimeneti kdvetelmény alkalmazasa a szakképzésrdl szold 2019. évi LXXX. torvény 11.§ (4)
bekezdése alapjan a jévahagyas napjat kdvetd naptdl kotelezo.

Csak Janos
kultaraért és innovacidért felelds miniszter nevében és megbizasabol digitalisan alairta: Poloskei Gaborné
helyettes allamtitkar
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